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® Medicion directamente en la superficie que debe medirse, no hay error visual. El medidor de dureza de
la estructura tradicional se mide por ocular, la linea de escala y la sangria no estan en un plano, bajo un
angulo de vision diferente, la posicién de la escala y la sangria produciran una diferencia visual, lo que
dara como resultado un dngulo de vision diferente y diferentes mediciones del personal resultados.

® Exactitud. Alta precision de medicién: no hay problema de error de retorno del ocular mecénico. La
resolucién de la medicion a microescala de la espiral del ocular mecanico es de aproximadamente 10 p
m, y existe una diferencia de retorno mecanico, por lo que es necesario definir estrictamente la técnica
de medicién. El sensor de imagen del sistema de vision tiene una separacién de pixeles de 7,5 um, alta
precision y buena consistencia de medicion.

® pyede proporcionar mediciones simultaneas bidimensionales con mdltiples métodos de medicién,
simplificar el proceso de medicién y mejorar la velocidad de medicién

® Medida tangente rectangular

® |gnore la fatiga sensorial y reduzca la intensidad de trabajo medida. El sistema de vision Unique utiliza
una pantalla LCD TFT de 65K en color verdadero para observar la comodidad y la fatiga, y muchas
personas pueden medirlo al mismo tiempo

NOTA: las imagenes y caracteristicas pueden cambiar sin previo aviso.

Cualquier duda o aclaracion favor de llamarnos, estamos para SERVIRLE

i Meéxico: [-52) 55-5300-4517, 55-53004271, 55-5312-2536
{é CONTROLY MEDICION Querétaro: (-52) 442-340-0250, 442-340-0251, 442-193-5678
C\I} A OMERGIALIZADORA Puebla: (-52) 222-219-9999, 222-887-0114, 222-228-1633
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Parametros técnicos

MSHVS-5V | CMSHVS-10V | CMSHVS-30V | CMSHVS-50V

@
02,0.3,0.5,1, 03,051,2, 051,2,510, 1,2,5,10,20,
Fuerza de prueba (kgf)

2,255 25,5,10 20,30 30,50
Método de carga Carga y descarga automatica
Cambio de fuerza de prueba Automético
Seleccion de idioma Ingles
Tiempo de permanencia 5-60s

Cambio de penetrador a objetivo Automatico

Método de prueba HV

Lente objetivo 5X. 20X
Longitud maxima de medicién 400 pm
Resolucién minima 0.1pm

Altura méaxima de la muestra 100mm

del centro de la

cabeza a la distancia del fuselaje 95mm

HV| HK{ HRA| HRB. HRC. HRD. HRE. HRF. HRG. HRK.
HR15N | HR30N . HR45N | HR15T. HR30T. HR45T . HBW
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Imagen, curva de fuerza, opciones, base de datos, control, inicio
de carga, ajuste de iluminacion, cambio de lente de objeto

D1, D2, HV, indicacion HK, valor de dureza, valor de conversion,
tiempo de retencion, nimero de pruebas

Tipo de luz

Interface de comunicacién

Normas aplicables

Dispositivo fotografico

Fuente de alimentacion

Tamaiio de la forma

Peso neto de la maquina

LED de luz blanca de 5V / 3W

RS 232

JJG151, GB /T 4340, 1SO / DIN6507, ASTM E-384

Cémara HD incorporada

AC90-240,50-60Hz

520* 320 * 560 mm

Cerca de 40 kg

NOTA: las imagenes y caracteristicas pueden cambiar sin previo aviso.

Cualquier duda o aclaracion favor de llamarnos, estamos para SERVIRLE

i Meéxico: [-52) 55-5300-4517, 55-53004271, 55-5312-2536
{5 CONTROLY MEDICION Querétaro: (-52) 442-340-0250, 442-340-0251, 442-193-5678
CYM A OMERGIALIZADORA Puebla: (-52) 222-219-9999, 222-887-0114, 222-228-1633
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Aunque la dureza Vickers puede medir materiales mas blandos y rigidos, también tiene sus propios
requisitos para la muestra. Solo seleccionando la muestra adecuada, podemos evitar el error resul-
tante y obtener el valor exacto de dureza Vickers.

Requisitos de apariencia de la muestra

La superficie del espécimen de dureza Vickers debe ser lisa, sin piel y restos de 6xido, sin manchas de
aceite. en general, el parametro de rugosidad de la superficie de la muestra de dureza Vickers no es
mayor que 0.40 um, la muestra de dureza Vickers de carga pequefa no es mayor que 0.20 um, y la
muestra de dureza Micro Vickers no es mayor que 0.10 pm. (um es la unidad del pardmetro de
rugosidad de la superficie Ra.)

Requisitos para la preparacién de muestras.

Durante la preparacion de las muestras de dureza Vickers, debemos minimizar la influencia del
sobrecalentamiento o el endurecimiento en frio sobre la dureza de la superficie.

Ademas, para una seccién pequefa o una forma irregular de la muestra, como esférica, cénica, debe
incrustarse o utilizar una plataforma especial.

Nombre

Titular de la hoja 1 pieza

Nombre

Tabla de prueba cruzada 1 pieza

NOTA: las imagenes y caracteristicas pueden cambiar sin previo aviso.

Sujetador de alambre 1 pieza

Soporte plano 1 pieza
Tornillos de ajuste Api
horizontal PieZas .

Destornillador 2 piezas

Bloques de microdureza 2 piezas
Medidor de nivel 1 pieza

Fusible de respuesto 2 piezas
Instrucciones del producto 1 pieza

Certificado del producto 1 pieza

Cualquier duda o aclaracion favor de llamarnos, estamos para SERVIRLE

. Meéxico: [-52) 55-5300-4517, 55-53004271, 55-5312-2536
%é CONTROLY MEDICION Querétaro: (-52) 442-340-0250, 442-340-0251, 442-193-5678
C\} A OMERGIALIZADORA Puebla: (-52) 222-219-9999, 222-887-0114, 222-228-1633
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